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Giris

Bu kilavuz, degirmen o6gutme sistemini kontrol
paneli Gzerinden kullanacak operatdrler icin
olusturulmustur. Tum adimlar sirasiyla ve detayli
sekilde sunulmus olup, sistemin guvenli ve verimli
calismasi icin talimatlarin  dikkatle uygulanmasi
gerekmektedir.

CSGLOBAL



Icindekiler

11ISG Kurallarina Hazirlk 3-4
Otomasyon Ekran Goruntisu 5-6
2Baslangi¢ Kontrolleri 7

- 21 Degirmen Cevre Birimlerinin Kontrolt 7

- 2.2 Kompresor Basing Kontroll 7
3.Sistemin Calistirilmasi 8-13
-3.1 Kompresort Galistirma 8

- 3.2 Besleme Bunkerine Hammadde AlINMaSka 8-10
- 3.3 Seperatdr Grubu Calistirma 11

- 3.4 Filtre Fani Calistirma 12

- 3.5 Degirmen Grubu Calistirma 12

- 3.6 Geri DOnls Havall Bandi Calistirma 13

- 3.7 Besleme Dozaj Bandi Ayari 13

4 Sistemin Kapatilmasi 14
5.Gosterge ve Ayarlar 15
-B.1 Besleme Silo Seviye Sensorleri 15
-5.2 Degirmen ve Anafan Amper Ayarlari 15
6.Ariza Durumlarinda Yapilmasi Gerekenler 16
7.Sistem Besleme Aninda Olusabilecek Arizalar ... 17
7.1 Elektrik Kesintisi 17
7.2 Degirmen Izgarasi Tikanikhg 17
7.3 Degirmen Cikisindan Sisteme Bilya GelMeSi 17
8.Planh Bakim 18
-8.1 Bilya sarji Bakimi 18
-8.2 Filtre Torbalari Degisimi 18
So6zIuk 19-20

Cs




lisGKurallarina 5

hazirlik T

Is saghgi ve Giivenligi ile Ilgili Kurallar ve Prosediirler:

. Bu kilavuzda belirtilen kurallar ile tesisin ¢esitli alanlarinda
bulunan talimatlar ve ilan panolarindaki Is Saghgi ve Guvenligi
kurallari okunacak ve kesinlikle uyulmasi gerekmektedir.

. Tesisin farkh bélumlerine ¢esitli amaglarla asilmis olan uyari
levhalarindaki talimatlara da eksiksiz sekilde riayet edilecektir.

. Is guvenliginiz icin, Baret, Is Ayakkabisi, Reflektérli Is Elbisesi,
Toz Maskesi, Kulaklik, G6zlUk ve Eldiven gibi kigsisel koruyucu
donanimlarin kullanimi zorunludur.

. Operatdr kendisine verilen ara¢ ve gereclerin saglam olup
olmadigini ve is igin uygunlugunu kontrol ettikten sonra kullanir.
Arizall veya bozuk olan ara¢ ve geregler derhal birim
sorumlusuna bildirilerek degistirilir.

- Vardiya baslangicinda, bir dnceki vardiyada yasanan aksakliklar
ayrintih olarak Tesis Sefine bildirilecek ve vardiya defterine
detayli bir sekilde kaydedilecektir.

. Degirmen ve ekipmanlarda olusan ariza durumlarinda, dncelikle
Birim Sorumlusu bilgilendirilir. Bakim islemi dncesinde Degirmen
ve ekipmanlari kapama prosedirine uygun bir sekilde
durdurulmali, operatdr tamir islemini kendi basina yapmamalidir.
Bakim esnasinda, gerekli bélgelere uyari levhalari yerlegtirilir.
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1ISGKurallarina i
hazirhk :

is saghgi ve Guvenligi ile Ilgili Kurallar ve Prosediirler:

. Birlikte galistiginiz is arkadaslarinizi ve is yerinde c¢alisan diger
personeli kazalardan koruyacak sekilde calisilacaktir.

. Barit Uretim Unitesi galismalari sirasinda meydana gelen her
tlrlh kaza, kaza riski tasiyan durumlar veya tehlikeli olabilecek
durumlar derhal Tesis Sefi'ne yazili ve s6zlU olarak bildirilecek ve
tehlikenin ortadan kaldirihp kaldirilmadigi takip edilecektir.

. Degirmen ici calismalari ve barit silo temizligi sirasinda igeriye
giris icin, durustan en az 30 dakika gecmis olmasi
gerekmektedir. Bu islem 0&ncesinde, Etiketleme-Kilitleme
Talimatina (ISG TA 15) tamamen uyularak Unitenin hem pano
odasindan hem de isletme igindeki ilgili salterlerden emniyete
alinmasi gerekmektedir(Bkz 6. Ariza Durumunda Yapilmasi
Gerekenler)

. Her operat6r, galisma alanini dizenli ve temiz tutar, kagit, gop ve
malzeme artiklarini is yerinden uzaklastirir ve bu atiklari uygun
kaplara ve alanlara yerlestirir.
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2.Baslangic I
Kontrolleri

2.1Degirmen Cevre
Birimlerinin Kontrolu

-Degirmen sistemi ve tUum g¢evre birimlerinin yakininda
herhangi bir c¢alisma olup olmadigini ve c¢alismayi
engelleyecek yabanci madde veya durumlari gbzle kontrol
edin.

- GoOzlemlenen ariza durumunda ilgili birim amirinize
bildirerek kontrol ettirin ve sorun giderilene kadar sistemi
calistirmayin.

2.2 Kompresor basing
Kontrolu:

- Kompresoér basing gostergesini kompresor Uzerindeki
panelden kontrol edin.

- Basincin minimum 6.5 bar ve maksimum 7.2 bar araliginda
oldugundan emin olun.

- Kompresoér basinci dustkse veya hata uyarisi varsa, sistemi
¢alistirmayin ve ilgili amirinizi bilgilendirin.

S 7
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3.Sistemin T
Calistirimasi S

3.1Kompresoru
Calistirma:

- Basing araliginin basing kontrol bdliminde
belirtilen deger araligina uygun oldugundan emin
olun. | ©Cs 3000
- Kompresér paneli Uzerinden start butonuna B
basarak kompreso6ru galistirin.

-Kompresdr c¢alismaya bagladiktan sonra, basing
gostergesini takip edin. Kompresorin ekraninda
herhangi bir hata kodu goérlnlyorsa, gevresinde
hava veya yag kacgagi varsa ya da basing degerleri
belirtilen araligin disina ¢gikarsa, sistemi durdurun.
Sorunu amirinize bildirerek, sorun giderilene kadar
sistemi ¢alistirmayin.

3.2Besleme Bunkerine
Hammadde Alinmasi:

-6. Degirmende 2 farkli y6ntem ile hammadde
beslemesi yapilmaktadir bunlar;

On 6gutme silosu ile sisteme hammadde alinmasi
Arka Besleme ile sisteme hammadde alinmasi

S 8
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2-Sistemin

Calistirimasi ST

3.2 Besleme Bunkerine
Hammadde Alinmasi:

3.21 On Ogitme Silosu ile sisteme hammadde

alinmast: 5. DEGIREN BESLEME

- 5. Degirmen paketleme 1 silosundaki, 6n 6gutme Btower N }gy =
islemi gérmUs ve Kalite Kontrol tarafindan bildirilen 7= E T
spekt degerleri uygun olan hammaddeyi, otomasyon

sistemi Uzerinden 6. Degirmen bunkerine blower ile ismmmmmmmmmmes 2

gonderin.

Bu islem igin asagidaki adimlari izleyin;

-Otomasyon sistemi Transfer Grubu sekmesi Uzeriden ol 5.0
Start butonuna basin. . _—
.Otomasyon sistemi Blower hticre tekeri hizini sekme S
Uzerinden %20-7%30 araligina ayarlayin. = "’"ﬂ

- Is planinda belirtilen égutilecek trintin 6zelliklerine 4r' """ S

uygun silo segilerek, klape bu silo ydniine yoénlendirin.
Bu islemiigin asagidaki adimi izleyin;

-Otomasyon sistemi Klape sekmesi Uzerinden
ogutulecek Urinun &zelliklerine uygun siloyu segin.

- Otomasyon sisteminde c¢alistirilan birim yesil olarak
goérundyorsa, sorunsuz calistigin;  kirmizi olarak
goérunlyorsa, ariza durumunda oldugunu belirtir. Ariza
durumunda ilgili amirinize bildirerek, sorun giderilene
kadar sistemi galistirmayin.
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2-Sistemin

Gahgtinlmasi s

3.2Besleme Bunkerine
Hammadde Alinmasit:

3.22 Arka Besleme Bunkeri ile sisteme
Hammadde alinmast: Besleme
-Degirmen Arka besleme bunkerine Kalite Kontrol

birimi tarafindan belirlenen Urin spektine goére
hammadde yuklemesi yapilir.

-Otomasyon sisteminden Besleme Elevatdri
sekmesini %2100 degerde olacak sekilde ayarlayin ve
Start butonu ile galistirin.

-Otomasyon sisteminde Besleme bandi sekmesini _

%30 degerde olacak sekilde ayarlayin ve Start g Besleme
butonu ile calistirin, L) — g
- Otomasyon sisteminde c¢alistirilan birim yesil olarak

goérinlyorsa, sorunsuz calstigini, kirmizi olarak

goéruntyorsa, ariza durumunda oldugunu belirtir.

Ariza durumunda ilgili amirinize bildirerek, sorun

giderilene kadar sistemi galistirmayin.
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2-Sistemin

Calistiriimasi SR

3.3Seperatér Grubu SEEESEREEEERE
Calistirma:

-Otomasyon sistemi Uzerinden Seperatdr grubu
sekmesini acgin ve start butonuna basin.

Bu asamada paketleme tlrine gbdre uygun olan
sekilde se¢im yapilmalidir.

Uriin Paketleme Unitesine gidecek ise;

-Otomasyon Uzerinden asagida belirtilen birimlerin
ekranda ¢alistigini kontrol edin.

-Soklama

-Filtre alti hicre tekeri

-Zincirli Goturucu

-Anafan

-Seperatdr

-Seperatdr devir hizi, Kalite kontrol biriminden gelen
devir bilgisine gbére otomasyon sistemi Uzerinden
devir hizini ayarlayin.

Uriin Silobus Unitesine gidecek ise;

Manuel olarak otomasyon Uzerinden asagida belirtilen
birimleri sirasiyla start butonuna basarak galistirin.
-Soklama

-Dolum Bloweri

-Silobus Blower Hiicre Tekeri

-Anafan

-Seperatdr

-Seperatdr devir hizi, Kalite kontrol biriminden gelen
devir bilgisine gbére otomasyon sistemi Uzerinden
devir hizini ayarlayin.

- Otomasyon sisteminde calistirilan birim yesil olarak
goérlndyorsa, sorunsuz ¢alistigini,  kirmizi olarak
goérunlyorsa, ariza durumunda oldugunu belirtir. Ariza
durumunda ilgili amirinize bildirerek, sorun giderilene
kadar sistemi calistirmayin.

@ 11
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3.Sistemin
Calistiriimasi

3.4 Filtre Fani
Calistirma:

—-- Otomasyon sistemi Uzerinden Filtre fani sekmesini
acin ve start butonuna basin.

- Filtre Fan degerinin %220°'den %2100Q'ulasana kadar
otomasyon Uzerindeki Filtre Fani sekmesinden deger
arttirhr.

- Otomasyon sisteminde calistirilan birim yesil olarak
goérunlyorsa, sorunsuz c¢alstigin,  kirmizi olarak
goérunulyorsa, ariza durumunda oldugunu belirtir. Ariza
durumunda ilgili amirinize bildirerek, sorun giderilene
kadar sistemi ¢alistirmayin.

3.5Degirmen Grubu
Calistirma:

-Otomasyon sistemi Uzerinden Degirmen grubu
sekmesini agin ve start butonuna basin.

-Otomasyon Uzerinden asagida belirtilen birimlerin
ekranda ¢alistigini kontrol edin.

-Seperatdr Alti Hicre Tekeri

-Bilyall Degirmen

-Degirmen Cikis Hlcre Tekeri

-Besleme Dozaj Bandi

‘Dozaj Bandi Ustli Hiicre Tekeri

- Otomasyon sisteminde c¢alistirilan birim yesil olarak
goérunlyorsa, sorunsuz calistigini;  kirmizi olarak
gorunuyorsa, ariza durumunda oldugunu belirtir. Ariza
durumunda ilgili amirinize bildirerek, sorun giderilene
kadar sistemi galistirmayin.

S
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2-Sistemin

Calistirimasi ST

3.6 GeriDo6énus Havali
Bandi Calistirma:

-Otomasyon sistemi Uzerinden Geri DOnus
Havall Bandi sekmesini a¢in ve manuel ayarda
olacak sekilde start butonuna basin.
-Otomasyon Uzerinden Start verildikten sonra
Geri DOonUs Havali Bandi sekmesi Uzerindeki
degerler ve cgalisma durumunu saatte bir kez
periyodik olarak kontrol edin.

- Otomasyon sisteminde c¢alistirilan birim yesil
olarak gérunlyorsa, sorunsuz c¢alistigini; kirmizi
olarak goérlnlyorsa, ariza durumunda oldugunu
belirti.  Anza durumunda ilgili amirinize
bildirerek, sorun giderilene kadar sistemi
calistirmayin.

3.7 Besleme Dozaj
Bandi Ayari:

Kalite Kontrol biriminden gelen Urln spekti ve
fan amper degerlerine gbre, bu degerleri
Besleme Dozaj Bandi sekmesine girerek
ayarlayin.

Geri Doénls o

Cs



4.Sistemin siriiiiiiiiin

Kapatiimasi i

Sistem Kapatma Adimlari:

- Otomasyon Uzerinden sistemi kapatma islemlerini
baslatmak icin asagidaki adimlari izleyin.

- Otomasyon sistemi Uzerinden Degirmen Grubu
sekmesini sec¢in ve stop butonu ile durdurun.

- Otomasyon sistemi Uzerinden Geri D6nls Haval
Bandi sekmesini secin ve stop butonu ile durdurun.
- Otomasyon sistemi Uzerinden Seperatdr Grubu
sekmesini secgin ve stop butonu ile durdurun.

- Kompresoérin tzerindeki panelden stop butonuna
basarak durdurun.

- Sistem kapandiktan sonra, otomasyon sistemi ve
degirmen sistem gevresi kontrollerini gergeklestirin,
herhangi bir sorun gézlemlenir ise Gst amirine bilgi
verin.

. i Geri Donls

Havali
Bandi

CSGLOBAL
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5.Gostergeve i
Ayarlar

5.1Besleme Silo Seviye
Sensorleri:

- Paketleme Silo Seviyesi: Otomasyon ekraninda bu
seviyeye 1s1g1 yandiginda doluluk oranini  tam | F
oldugunu goésterir. Otomasyon Uzerinden bos olan silo
sekme ile segimi yapilarak diger siloya gegilir.

- Besleme Silo Seviyesi: Otomasyon ekraninda bu
seviyeye 1s1gl  yandiginda doluluk oranini  tam
oldugunu gbésterir. Otomasyon Uzerinden bos olan silo
sekme ile segimi yapilarak diger siloya gegilir.

Silo
Seviye
Sensorleri

5.2Degirmen ve Anafan
Amper Ayarlari:

- Degirmen bos yuk: 230 A, Yikleme: 210 A.
- Anafan bos yuk: 220 A, Yukleme: 210 A.

7 = T,

150,71 I T AN A R Anafan .
Degirmen S H - E‘I% A[nper E \'\
— T aF
o o
Em = s | ” a Lot @ L3 Ll @ L §

) 15
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6.Arza

Durumundq SRR
Yapiimasi S
Gerekenler

Ariza Durumlarinda
Izlenecek Adimlar:

-Ariza aninda &ncelikli olarak islem turtne bakilmaksizin elektrik
panosuna EKED uygulamasi yapiimalidir.
-Olasi Arizalar;
« Sistemin herhangi bir yerinde kivilcimlanma.
. Start verilen Unitenin calismamasi.
. Start verilen Unitenin beklenmedik yUksek ses ile galismasi.
. Sistem baglatildiktan sonra etrafinda yag kacgaklarinin
gdzlemlenmesi.
. Sistem cgalisma esnasinda hammadde kacgaklari (dokiime,
tozuma) olmasi.
. Sistem start verildikten sonra lokal veya genel termik atma
durumu yasanmasi.
. Filtre fan bacasindan disariya tozuma olmasi.
- Bu durumlarda Otomasyon sistemi standart kapama
prosedurune goére durdurulmali ilgili amire bilgi verilmelidir.

Cs



7.SistemBesleme i

Aninda ST

Olusabilecek i
Arizalar

7.1 Elektrik Kesintisi:

-Elektrik kesintisi sonrasinda standart
acma prosedird uygulanir. Bu sirada
Otomasyon sisteminden Sirasiyla:

. Degirmen Grubu .
. Seperatdr Grubu [
. Paketleme Grubu

Sekmeleri acgilip Reset butonuna basilir.
Ariza durumu devam ediyor ise ilgili amire
bilgi verilir.

7.2 Deiirmen lzgarasi
Tikanikhgr:

-Degirmen g¢ikisinda Grtn akisi kesildigi (Degirmen igi i1zgara
tikanikhgi) durumunda standart kapama prosedurl uygulanir.
EKED uygulamasi yapilir. Degirmen kapagi acilarak degirmen igi
bilyalari bosaltilip degirmen igi 1zgara temizligi ve kontroll yapilr.
Ilgili amire bilgi verilir.

7.3Degirmen Cikisindan
Sisteme Bilya Gelmesi:

-Degirmen ¢ikisindan sisteme bilya gelmesi durumunda standart
kapama prosediirl uygulanarak sistem kapatilir. Ilgili amire bilgi
verilir.

@ 17
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8.PlanliBakim i

8.1Bilya sarji Bakimi:

-Yilda 1 defa bilyalarin ton basi asinma miktari (kilo bilya / ton
Uretim) degerine gore degirmene bilya eklemesi yapilir. Ton
basi asinma orani, 0.105 katsayisi Gzerinden hesaplanmalidir.

8.2 Filtre TorbalariDegisimi:

-Degirmen c¢alismaya basladiginda asagidaki durumlar
gbzlemleniyorsa;

- Anafan emisinin dismesi,

- Anafan amperinin 230 A degerinin Gzerine gikmasi,

- Ana fan bacasindan toz atilmasi,

Filtre torbalarinin degistiriimesi icin ilgili birim amirine bilgi
verilir.

@ 18
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Sozluk

« Amper (A): Elektrik akiminin siddetini dlgen birim. Degirmen, anafan ve separator
gibi Unitelerin ¢alismasi sirasinda kullanilan akim degerleri amper cinsinden 6lgullr
(6rnegin, degirmen bos ylk: 80 A).

. Hertz (Hz): Birim zamanda gergeklesen periyot sayisini 6lgen frekans birimi.
Degirmen sisteminde, besleme dozaj bandinin hiz ayarinin frekansi hertz cinsinden
belirtilir.

. Anafan: Degirmen sistemindeki hava akisini saglayan fan tnitesidir. Sistemde hava
sirkllasyonu saglar, ayni zamanda toz ve partikulleri emer.

« Brilor: Yakitlarin oksijen ile reaksiyona girince yanma islemini gergeklestiren isi
enerjisi agiga ¢ikaran Uniteye denir. Sistemin i1si kontrollni saglar ve gaz klapesi ile
sicaklik ayari yapilir.

. Dozaj Bandi: Hammaddeyi degirmene belirli bir hiz ve miktarda besleyen tasima
bandi. Calisma hizi Hz (Hertz) frekans ile ayarlanir.

« Elevatdr: Malzemenin bir noktadan istenilen noktaya dikey olarak tasinmasinda
kullanilan mekanik tasima ekipmanidir.

. Filtre Fani Sistemdeki tozlarin filtrelenmesi ve temiz havanin dolasimi igin
kullanilan fan.

. Helezon: Malzemeyi yatay ya da egimli tasimada kullanilan spiralli tasima sistemi.
Degirmende paketleme ve tasima amagli olarak kullanilir.

. Kiric: Iri hammaddeleri kirma iglemi ile kiiglik boyutlara indirgeyen tnite.

. Klape: Gaz veya hava akisini kontrol eden vana. Sistem iginde hava akisini
yonlendirme gorevini Ustlenir.

« Mikronize: Cok ince boyutlara kadar 6gutllmuts malzeme.

. Separator: Degirmende 6gutilmis hammaddeyi boyutlarina gdre ayiran Unite.
Ayristirma islemi sirasinda amper degerleri Snemlidir (6rnegin, separatdr 300 A ile
calisir).

« Siklon: Hava akimiyla tasinan tozlari ve ince partikulleri ayiran Gnite. Siklon altinda
malzemelerin ayristiriimasi saglanir.

. Vals: Lopulco degirmende hammaddeyi ezip incelten silindirler. Degirmendeki ana
6gutme mekanizmalarindan biridir.

« Tabla: Lopulco degirmenin merkezinde yer alan ve hammaddenin dgutme islemi
sirasinda Uzerinde tasindigr ana ytzeydir.

. Yay Baskr Vals ve tabla arasindaki boslugu ayarlayan mekanizma. Ogitme
miktarini artirmak igin yay baskisi kullanilir.

. Soklama: Filtre torbalarinda birikmis tozlari hava soklariyla temizleme islemi.

. Bunker: Degirmene beslenecek hammaddenin depolandigi tank. "Arka besleme
bunkeri,Slam Bunker vb." gibi ¢esitleri bulunur.

. Blower: YUksek basingli hava Ufleyici cihaz. Sistemde havay! dolastirir ve toz
birikimini dnler.

Q) 19
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Sozluk
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- Huicre Tekeri: Hava veya malzeme akisini kesintisiz saglamak icin kullanilan déner
sistem. Filtre, siklon alti ve separat6r gibi alanlarda kullanilir.

. Kompresor: Sistemdeki basinci ayarlayan ve hava akimini saglayan cihaz. Basing
bar cinsinden kontrol edilir (6rnegin, 4.0- 4.5 bar).

- Gaz Klapesi: Gaz akisini ayarlayan vana. Brulor ile sistemin gaz ayarini yapar.

. Uriin Helezonu: Paketleme sistemine hammadde ileten spiralli tagima sistemi.

« Mamiil Elevatdrii: Uretilen mamulleri tasimada kullanilan asansér sistemidir.

. By-Pass Sistemi: Sistemin belirli pargalarini devre disi birakmak veya hammadde
akisini yonlendirmek igin kullanihr.

. Separator Blower: Separatdrde kullanilan ve malzeme ayristiriimasina yardimci
olan hava Ufleme sistemi.

. Pantolon Klape: Silo yonlendirmelerinde kullanilan ve malzeme akisini kontrol
eden ¢ift ¢ikisli klape sistemidir.

- Silo Seviye Sensérleri: Malzeme doluluk seviyesini kontrol eden sensérler. Doluluk
seviyesine gore isikli uyari verir (6rneg@in, mavi isik silo degisimi gerektigini belirtir).

- Bilyal Degirmen: Degirmen gdvdesinin dénmesi ile birlikte icerisinde yer alan gelik
bilyalarin garpma ve surtme kuvveti sayesinde malzemenin 6gutuldugi degirmen
taradar.

« Lopulco Degirmen: Degirmen Tablasi donmesi ile birlikte igerisinde yer alan ¢elik
valslerin ezme ve slUrtme kuvveti sayesinde malzemenin 6gutildugu degirmen
taradar.

. Bilya $arji: Degirmendeki bilyalarin asinma oranina bagl olarak, bilya eklenmesi
islemidir.

. Degirmen Motoru: Degirmenin ¢galismasini saglayan ana motor.

. Separatér Devir Ayari: Degirmen galistiriimadan 6nce 6gttme surecinde gerekli
olan separatdr devrinin ayarlanmasi islemi.
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